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1. A gépjarmiivek gyartasaval, javitasaval és iizemeltetésével kapcsolatos alapfogalmak
osszefoglalasa
e Az alkatrészjavitas, felujitas attekintése, elemzése, modszerei.
e A gépjarmiivek elhasznalodasat el6idézo okok.
e Javitasi miiveletek fajtai, tipusai.

2. A gépjarmii felujitas feladata
e A hiba- felvételezés miiveletei és eszkozei.
A gépjarmii felgjitasanak modszerei.
A gépjarmii- és fédarabok felujitas technologiai folyamata.
Alkatrész felujitasok technologizalésa.
Gépjarmiimotorok segédberendezéseinek felljitasa: lizemanyag tartaly, lizem-
anyagvezeték, lizemanyag szivattyl, karburator, benzinbefecskendezd, levegdsziird.

3. Hatésagi miiszaki vizsgalatok
e Karbantartas gyakorisdgat meghatarozo tényezok és mutatok.
e [Karbantartas gyakorisdganak meghatarozasa miiszaki megbizhatosag alapjan.
Javitofényezés technologidja, anyagai €s eszkozei. Fényezd flilkék.
e Alvaz és liregvédelem anyagai, technoldgiaja és eszkozei.

4. Eroatviteli szerkezetek felujitasa
e Tengelykapcsolo, sebességvalto, differencidlmii, kardantengely, féltengely,
kormanymi és a fékrendszer felyjitasa.
e Gépjarmi villamos- berendezések feltijitasanak attekintése.

5. Felujitas forgacsolassal

Perselyek, szelepek, szelepiilékek felyjitasa.

Fékdob, fektarcsa, vezérmiitengely, hengerfej és henger feltjitdsa (honolas stb.).
Forgattyus tengely, menetek felujitasa.

Galvanikus javitasi technologiak.

6. A CNC programozas alapjai
o Az elfordulasi és elmozdulési irdnyok rogzitése derékszogii jobbsodrasu
koordinatarendszerben, sikvalasztas (G17, G18, G19).
e Gépi-, munkadarab- és lokalis koordinatarendszerek értelmezése.
e CNC gépek viszonyitasi pontjai, jelolésiik.
o Szerszambemérés, szerszamkorrekcid, szabalyos élgeometridji szerszamok
programozott pontjanak értelmezése. Ekvidisztans fogalma.
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7. A CNC vezérlések felépitése

CNC gépek 6 részei, rovid bemutatésa.

o A szamvezérlés elve, tipusai, az interpolator feladata.

Informécidaramlas CNC gépen.

Az alkatrész gyartas folyamata CNC szerszamgépen és alkalmazasi teriiletei.

8. A kontur leirasanak folyamata, technikaja
e A CNC program felépitése, cim, mondat, sz6.
e Egyenesek (G01) és korivek programozasanak technikaja (I, J, K vektorok).
e Sikbeli metszéspontszamitasok (A - ,C és ,R cimek értelmezése).
e RAallas a kontarra, kontiresztergalas fogalma, szerszamsugar-korrekcio (G40, G41,
G42,) bekapcsolasanak esetei.

9. CNC vezérlésii esztergagépen futtathaté fontosabb ciklusok

e Foprogram ¢és alprogram kapcsolata, alprogram hivas menete.

e Egyszerii- és Osszetett ciklusok értelmezése (G70, G71, G72, G77, G79, G76).

e Altalanos farociklus felépitése (vazlat).

e Ertelmezze az alabbi fardciklusokat (G80, G81, G82, G83, G83.1, G85, G98, G99).
Furatképek gyartdsdnak technikaja egyenes mentén és lyukkoron.

10. CNC vezérlésii marogépen alkalmazhaté fontosabb ciklusok

G16, G52).

o Konturra allas, konturelhagyas, kontarkovetés technikaja.

e Segéd- és vegyes funkciok (M kodok).

e Szerszambemérés, szerszamkorrekcio (G43), szerszamvaltas stratégidja.

e Transzformacios eljarasok: koordinatarendszer forgatas, 1éptékezés, tikrozés (G68,
G51, G51.1, G92)

11. Feliiletek- leirasa, modellezése
e Drotvazas-, test- ¢s feliiletmodellek jellemzése.
e Transzlacios-, vonal- és szobor feliiletek értelmezése (karosszéria elemek).
o Sikbeli geometriai alakzatok leirasa, analitikus és nem analitikus gorbék (Bézier
gorbe, string, spline, polinom).
o Feliiletek leirdsa, szarmaztatdsa (forgatés, extrudalas, gorbehdlora feszitett és
kompozit feliiletek).

12. CAD/CAM rendszerek felhasznalasa a tervezésben és gyartasban
e A CIM moduljai, értelmezése (MIS, CAD, CAPP, PPS, CAM, CAQ).
Szamitogéppel segitett technologiai tervezés folyamata.
o Egy CAM szoftver felépitése bemutatasa.
e Tobb tengelyes (2D-2,5D-3D-4D-5D) megmunkalas értelmezése, a rotacios mozgas
értelmezése.
e CNC program posztprocesszalasa, a gyartas animalasanak folyamata.
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13. A digitalis tervezés és gyartas folyamata
e Definidlja és csoportositsa a digitalis gyartast (gyartas és szerelés,
szinkronmodellezés, gyartastervezés, gyartasi logisztika, gyartdsautomatizalas stb.).
e A Siemens PLM szoftver bemutatdsa (Tecnomatix).
o A digitalis tervezés és a digitalis gyartas kapcsolata (szinkron modellezés).
e Szerszamgép modellezés (szerszamgép digitalizalasa), gyartdsmodellezés virtualis
térben (a témaval kapcsolatos példak a tanszékrol).

14. Simitasi stratégiak ,,CAM”-ben
e Az elméleti és a valds szerszampalya, valamint a simitasnal hasznalt alapfogalmak
értelmezése.
o A feliileti érdességet befolyasolo tényezok simitasnal.
e Simitasi technikak (pl.: raszterminta-, radialis-, spirdlis minta alapjan, 3D ofszet-
simitas, ,,Z” iranyl simit4s, maradék maras elve)
e Projekcios simitas (sik, egyenes, korkoros), 4-5D-s feliiletek simitasa
e Szabad térbeli feliilet befejez6 megmunkalasa gdmbvégi.

15. Konkurens termékfejlesztés
e A konkurens termékfejlesztés alapelvei, 1épései, megvalositasahoz sziikséges
kornyezet.
e A ,Reverse Engineering” tervezés folyamata (felhasznalasi példak).
o Eletszakaszok és a termékmodell kapcsolata.
e A DFM (Desing for Manufacturing) és a DFA (Design for Assemblaga) mddszerek
(tovabbi Dising for ,,X” technikdk) bemutatasa.
« Gyors prototipus-gyartasi eljarasok (Rapid Prototyping).
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